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Cepex will meet all your fluid handling needs. For more than 25 years we have been present in the market, committed to satisfying
our customers 100%. Thanks to their support and loyalty, Cepex has become one of the leading European manufacturers of plastic
valves and fittings, and has created its own worldwide distribution network.

Cepex concentrates all its energy on offering effective solutions to the marketplace. Our focus on the following five principles has
resulted in highly competitive and reliable products:

i) Research. To stand out in today’s markets, companies need
to rapidly respond to customers’ changing requests. Cepex is
committed to continuous research and innovation supported by
an expert R&D team that systematically analyzes our markets to
offer products that provide real solutions to specific needs.

ii) Technology. The entire production process, from product
conception to delivery to the customer, is developed using the
most advanced technologies to guarantee the highest quality and
to minimize errors.

iii) Quality. Our manufacturing processes are supported by a total quality system, guaranteed by ISO 9001 certification. Our
products are subjected to demanding controls, including 100% verification of all types
of valves. As a result, Cepex has obtained several quality certifications from the world’s
most prestigious organizations.

iv) Service. Customer service is the primary focus of our human resources team, and
the goal of all the companies within our group. Our customers have direct access to
an experienced technical and sales team to
address any questions they may encounter
regarding our products and their applications.

v) Environmental policy. Cepex respects
the environment and applies this concern to its
manufacturing processes so we can all enjoy a
more pleasantenvironment. Our manufacturing
plants are ISO 14001 certified to guarantee
respect for the environment in all the activities
involved in our internal processes.
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ENGLISH DESCRIPTION DESCRIPTION EN FRANGAIS DESCRIPCION EN ESPANOL DENOMINAGAO EM PORTUGUES
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UP 01. SF

90° elbow Coude 90° Codo 90° Joelho 90°
¢ Female solvent socket * Femelle & coller * Encolar hembra ¢ Colar fémea
* Metric series * Série métrique * Serie métrica * Série métrica
VA L
D CODE REF. DN PN L z E
16 11655 0501016 10 16 14 10 25
20 01712 0501020 "2 15 16 16 11 27
25 01713 050102512 20 16 19 14 33
32 01714 05010322 25 16 22 17 41
40 01715 0501 0402 32 16 26 21 50
50 01716 05010502 40 16 31 26 61
63 01717 0501 063 2 50 16 38 33 76
75 01718 0501 0752 65 16 44 39 90
90 01719 0501 0902 80 16 51 46 108
ﬁ ﬁ 110 01720 0501110 100 16 61 56 131
125 01721 0501125 110 16 69 64 148
140 01722 0501 140 125 16 76 71 164
photograph drawing 160 01723 0501 160 150 10 86 81 180
photographie schéma 200 01724 0501200 175 10 106 101 225
fotografia dibujo 225 01725 0501 225 200 10 119 114 252
fotografia desenho 250 01726 0501 250 225 10 131 126 284
315 01727 0501 315 300 10 164 159 352
400 34807 0501 400 * 353 5 206 202 439

diameter / thread
diametre / filetage

- commercial code
didmetro / rosca

code commercial

diémetro / rosca 1 . reference
cédigo comercial référence
cédigo comercial referencia nominal diameter \/
referéncia d.lc,xmefre nom|-ncx| nom!nal pressure
didmetro nominal pression nominale \/
didmetro nominal presién nominal sizes
presséo nominal dimensions
medidas
dimensées

* Resale product * Produit commercialisé * Producto comercializado * Produto comercializado
" AFNOR certificate ! Certification AFNOR ! Certificacion AFNOR ! Certificagdo AFNOR
2 KIWA certificate ? Certification KIWA ? Certificacion KIWA ? Certificagdo KIWA
Corzan® is a registered trademark of Corzan® est une marque déposée de Corzan® es una marca registrada de Corzan® é uma marca registada da
Noveon, Inc. Noveon, Inc. Noveon, Inc. Noveon, Inc.
Teflon® is a registered trademark of Teflon® est une marque déposée de Teflon® es una marca registrada de Teflon® é uma marca registada da
DuPont DuPont DuPont DuPont
Victaulic® is a registered trademark of Victaulic® est une marque déposée de Victaulic® es una marca registrada de Victaulic® é uma marca registada da
Victaulic Company of America Victaulic Company of America Victaulic Company of America Victaulic Company of America
Viton® is a registered trademark of Viton® est une marque déposée de Viton® es una marca registrada de Viton® é uma marca registada da
DuPont Dow Elastomers DuPont Dow Elastomers DuPont Dow Elastomers DuPont Dow Elastomers



Code legend
Légende des codes

Leyenda de cédigos
Legenda dos cédigos

UP 73. SF6
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MATERIAL
MATERIAUX
MATERIALES
MATERIAIS

UP pvCU
CP Corzan® PVC-C

PP Polypropylene
Polypropyléne
Polipropileno
Polipropileno

PE  Polyethylene
Polyéthylene
Polietileno
Polietileno

(o)

01

02

03

05

73

84

(-..)

FIGURE
FIGURE
FIGURA
FIGURA

90° elbows
coudes 90°
codos 90°

joelhos 90°

45° elbows
coudes 45°
codos 45°

joelhos 45°

90° tees
tés 90°
tés 90°
tés 90°

coupling
manchon
manguito

unido

“Industrial” ball valve

robinets & boisseau “Industrial”
vélvulas de bola “Industrial”
valvulas de esfera “Industrial”

“Industrial” butterfly valves
vannes papillon “Industrial”

. . u .
valvulas de mariposa “Industrial
valvulas de borboleta “Industrial”
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CONNECTIONS
CONNEXIONS
CONEXIONES
CONEXOES

F female
femelle
hembra

fémea

M male
méle
macho
macho

S solvent
& coller
encolar
colar

T threaded
a visser
roscar
roscar

R reinforcement
renforcé
refuerzo

reforco

G reducing
réduit
reduccién
reducdo

SPI spigot connection
connexion cannelé
conexion espiga
conexdo de mangueira

FLG flanged connection
connexion avec brides
conexién con bridas
conexdo com flanges

CP compression
compression
compresion
junta rapida

EF  electrofusion
electrosoudage
electrofusién
electrofuséo

(...)

—

A O DN

O-RINGS
JOINTS
JUNTAS
JUNTAS

EPDM

PE

Teflon®

Viton®

PE - EPDM

Teflon® - EPDM

Teflon® - Viton®
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PVC: polyvinyl chloride
PVC: chlorure de polyvinyle
PVC: policloruro de vinilo
PVC: policloreto de vinilo

MATERIAL PROPERTIES

PROPRIETES DU
MATERIAU

PROPIEDADES DEL
MATERIAL

PROPIEDADES DO
MATERIAL

PVC general properties
Polyvinylchloride, widely know by its
abbreviation PVC, is one of the most
important and oldest mass produced
plastics.

PVC is a polymer having approximately
56% by weight of chlorine. Only by
using additives, does it become a
workable and implementable material.
The additives allow a wide variation in
characteristics and so allow matching
to the planned application.

PVC is an environmentally compatible
product and can be recycled.

Propriétés générales du PVC

Le Polychlorure de vinyle, plus connu
sous |"abbréviation de PVC, est une des
plus importantes et anciennes matiéres
plastiques.

Le PVC est un polymére qui contient
approximativement 56% de chlore.
Seulement avec I'utilisation d’additifs,
il peut étre transformé un matériel
apte & étre travaillé et mis en oeuvre.
Les additifs permettent une grande
variation dans les caractéristiques et
une grande adaption avec |"application
qui le requiert.

Le PVC est un produit compatible avec
I’environnement et peut étre recyclé.

Propiedades generales del PVC

El policloruro de vinilo, mds conocido
como PVC, es uno de los mas
importantes y antiguos plésticos.

El PVC es un polimero que contiene
aproximadamente un 56% de cloro.
Sélo con el uso de aditivos, se puede
transformar en un material apto
para trabajar e implementar. Los
aditivos permiten una gran variacién
en las caracteristicas y una alta
correspondencia con la aplicacién
requerida.

El PVC es un producto compatible con
el medio ambiente y puede reciclarse.

Propriedades gerais do PVC

O Policloreto de Vinilo , mais conhecido
como PVC, é um dos mais importantes
e antigos pldsticos.

O PVC é um polimero que contem
aproximadamente  56% de cloro.
Somente com o uso de aditivos, se
pode transformar num material apto
para trabalhar e aplicar. Os aditivos
permitem uma grande variagdo
nas caracteristicas e uma elevada
correspondéncia com a aplicagdo que
se pretende.

O PVC é um produto compativel com
o meio ambiente e pode ser reciclado.

PVC-U

Unplasticised polyvinyl chloride (PVC-
U) is the most widely used of all plastics
used for pipe installations. It is rigid,
versatile, and is suitable for both above
or below ground installations.

PVC-U is suitable for wuse at
temperatures from 0°C to 60°C at a
wide range of operating pressures,
depending upon the system chosen.
It is lightweight and easy to install,
using cold solvent welded joints which
require no special tools.

The characteristics of PYC-U structural
parts are strongly dependant on the
makeup of the recipe, but also from
the processing. Through our 25-year
experience in PVC processing and the
continual further development of our
own recipe, Cepex has become the
benchmark in the PVC-U piping field.
Cepex offers PVC-U valves and fittings
free from lead, cadmium and other
poisonous heavy metals for your
applications in the fields of drinking
water or food.

PVC-C

The abbreviation PVC-C stands for
chlorinated  polyvinylchloride. It s
made by post-chlorination of PVC
whereby chlorine is attached to the PYC
chain. Thus PVC-C is a transformed
PVC-U material which, because of its
chemical form, is characterised by a
higher temperature resistance than
PVC-U, with concurrent higher tensile
strength, good tenacity and exceptional
chemical resistance. lts flammability
resistance is even more exceptional
than PVC-U. These characteristics have
made PVC-C an interesting substitute
for piping in the chemical industry as
well as for diverse other demanding
industrial applications.

PVC-U

Le polychlorure de vinyle non- plastifié
(PVC-U) est la matiere plastique la plus
utilisée pour installations de conduite
de fluides. Il est rigide, universel
et adéquat pour des installations
extérieures ou enterrées.

Lle PVC-U peut étre utilisé dans des
températures de 0°C & 60°C pour
une grande plage de pressions de
d’tilisation, suivant le systéme choisi.
Il est léger et facile & installer, utilisant
des raccords & coller, ne requérant pas
d’outils spéciaux.

Les caractéristiques structurelles du
PVC-U dépendent de leur composition
chimique (additifs), mais aussi du
traitement. Avec nos 25 années
d’expérience en fabrication de PVC
et le développement continu de notre
composition propre, Cepex est arrivé &
étre la référence dans le domaine de la
conduite de fluides avec le PYC-U.
Cepex offre des vannes et accessoires
en PVC-U sans plomb, cadmium
et autres métaux lourds nocifs pour
applications eau potable et agro-
alimentaires.

PVC-C

abréviation PVC-C signifie
polychlorure de vinyle chloré. I
est effectué au moyen de la post-
chloration du PVC par laquelle le
chlore est ajouté & la chalne du PVC.
Ainsi, le PYC-C est une transformation
du PVC-U qui par sa formulation
chimique, se caractérise par le fait, de
supporter une température plus haute
que le PYC-U, d’avoir une bonne tenue
4 la déformation etune résistance
chimique excellente. Sa résistance
inflammable est supérieure au PVC-U.
Ces caractéristiques ont fait du PVC-
C un bon materiau pour por véhiculer
des fluides dans I'industrie chimique
ou d’autres applications industrielles.

L9

PVC-U

El policloruro de vinilo no-plastificado
(PVC-U) es el pléstico més usado para
instalaciones de conduccién de fluidos.
Es rigido, versatil y adecuado para
instalaciones exteriores o entferradas.

EI PVC-U puede usarse en temperaturas
desde 0°C a 60°C a una extensa gama
de presiones de trabajo, dependiendo
del sistema elegido. Es ligero y fécil de
instalar, utilizando uniones encoladas
con adhesivo que no requiere de
herramientas especiales.

Las caracteristicas estructurales  del
PVC-U dependen de su composicién
quimica (aditivos), pero también del
procesamiento.  Con nuestros 25
afos de experiencia en procesar PVC
y el continuo desarrollo de nuestra
propia composicién, Cepex ha llegado
a ser el referente en el campo de la
conduccién de fluidos con PVC-U.
Cepex ofrece vélvulas y accesorios en
PVC-U libres de plomo, cadmio y otros
metales perjudiciales para aplicaciones
de agua potable o comida.

PVC-C

la  abreviacién  PVC-C  significa
policloruro de vinilo clorado. Es
realizado mediante la post-cloracién
del PVC porla que el cloro es agregado
a la cadena del PVC. Asi, el PVC-C es
una transformacién del PVC-U que,
a causa de su formulacién quimica,
se caracteriza por soportar una
temperatura mayor que el PYC-U, con
el consecuente incremento de fuerza de
tensién, buena tenacidad y excelente
resistencia quimica. Su resistencia a la
inflamacién es superior al PVC-U. Estas
caracterfsticas han hecho del PVC-C un
buen sustituto para conducciones en la
industria quimica u otras aplicaciones
industriales.

10

PVC-U

O policloreto de vinilo ndo-plastificado
(PVC-U) é o pléstico mais usado para
instalagdes de conducdo de fluidos.
E rigido, versatil e adequado para
instalagdes exteriores ou enterradas.

O PVC-U pode ser usado em
temperaturas desde 0°C a 60°C a uma
escala larga de pressées de trabalho,
dependendo do sistema escolhido. E
leve e facil de instalar, utiliza unides
soldadas com cola fria, ndo necessita
de ferramentas especiais.

As caracteristicas estruturais do  PVC-
U dependem da sua composicdo
quimica (aditivos), mas também do
processamento. Com os nossos 25
anos de experiéncia em produzir PVC
e o continuo desenvolvimento da
nossa prépria  composicdo, Cepex
transformou-se numa referéncia no
campo da condugdo de fluidos com
PVC-U.

Cepex oferece vdlvulas e acessérios em
PVC-U sem chumbo, cadmio e outros
metais prejudiciais para aplicagdes de
4gua potével ou alimentagéo.

PVC-C

A abreviatura  PVC-C  significa
policloreto  de  vinilo clorado. E
realizado mediante a pés-cloragdo
do PVC no qual o cloro é agregado
& cadeia do PVC. Assim, o PVC-C é
uma transformacdo do PVC-U que,
a razdo da sua férmula quimica,
se caracteriza por suportar uma
temperatura maior que o PVC-U, com
o consequente incremento da forca
tensile, boa tenacidade e excelente
resisténcia quimica. A sua resisténcia
& inflamagdo é superior ao PVC-U.
Estas caracteristicas fizeram do PVC-
C um bom substituto para conducées
na indUstria quimica ou em outras
aplicagdes industriais.



APPLICATION GUIDE

GUIDE D’APPLICATION

GUIA DE APLICACION

GUIA DE APLICACAO

PVC-U

* Temperature range: 0°C to 60°C.
* Abrasion resistant.

* Non-toxic and faint free.

* Rigid pipes: no special support
needed.

* |deal for above and below ground
use.

* Resistant to many inorganic
chemicals.

* Threading possible.

* Resistant to most solutions of acids,
alkalis and salts.

* No special tools required for
installation.

* Jointing by cold solvent welding or
rubber ring mechanical joints.

* Not resistant fo aromatic and
chlorinated hydrocarbons (see
chemical resistance chart for details).

PVC-C

* Temperature range: 0°C to 80°C.
* Good mechanical strength.

* Low thermal conductivity.

* Odourless and tasteless.

* Rigid pipes are suitable for above
ground use.

* Resistant to many inorganic
chemicals.

* Threading possible.

* No special jointing tools required.
* Non flammable and self
extinguishing.

* Not resistant to organic solvents (see
chemical resistance chart for details).

Cement jointing

* Solvent cement acts as a welding
agent (without the need for heating)
between two surfaces and also

acts as an insulator from chemical
substances, electricity, etc. It does not
apply zone tension (as it happens with
bolts, for example).

* Tools needed: pipe cutter, beveler,
cleaner, solvent cement and a tool to
apply the adhesive (e.g.: brush).

* See minimum amount of glue for
each size.

* Properly bevel the pipe as indicated
in order to prevent the glue from
coming out when the pipe is inserted
into the fitting.

* It is important fo clean up the
surfaces in order to avoid defective
confacts.

* Surfaces must be dry and untouched
when applying the solvent cement.

* Watch for the allowed temperatures
when cementing, as they will be
important for the coefficient of
expansion. Protect the union from
sunlight.

* Respect the drying times and
pressure to apply.

Threaded unions

* Union is achieved without the need
for special tools.

* Do not use when the system has to
stand significant torsion force.

* Do not force the thread.

* It is recommended to reinforce only
with PTFE (Teflon®) tape, as it will offer
greater watertightness.

* Threads can come with metal
reinforcement rings.

¢ |In PVC-U with metal unions, use
PVC-U as the male.

Other possibilities are explained in
each corresponding chapter (rubber
ring joint, flanges, unions).

PVC-U

* Plage de température: 0°C & 60°C.
* Résistant & "abrasion.

* Non-toxique et non corrosif.

* Tube rigide : pas de support spécial
requis.

* |déal pour utilisation en surface et
en enterré.

* Résistant & beaucoup de produits
chimiques inorganiques.

* Filetage possible.

* Résistant & la plupart des solutions
acides, alcalines et salines.

* Aucun outil spéciaux requis pour
I'installation.

* Raccordement par raccords & coller
ou joint hydraulique.

* Non résistant aux hydrocarbures
aromatiques et chlorés (voir le
diagramme chimique de résistance
pour des détails).

PVC-C

* Plage de température: 0°C & 80°C.
* Bonne force mécanique.

* Basse conductivité thermique.

* Inodore et sans go0t.

* Recommandé pour installation en
extérieur.

* Résistant & beaucoup de produits
chimiques inorganiques.

* Filetage possible.

* Aucun outil spéciaux requis pour
I'installation.

¢ Ininflammable.

* Non résistant aux dissolvants
organiques (voir le diagramme
chimique de résistance pour des
détails).

Raccords union a coller

* La colle agit comme une soudure

& froid entre deux surfaces et sont
aislantes substances chimiques,
électricité, efc. lls n"appliquent pas une
tension zonale (comme les vis, etc.).

* Outils nécessaires : coupe-1- des
tubes, chaflanador, nettoyeur, adhésif
et aplicador.

* Voir minimale quantité de colle pour
chaque diamétre.

* Chanfreiner bien le tube selon

des spécifications, pour éviter le
décollement de colle en insérant le
tube dans I'accessoire.

* Important celui nettoyé de surfaces
pour éviter des contacts défectueux

e Les surfaces doivent étre seches et
sans toucher quand appliquera-t-il

la colle.

* Observer les températures permises
en collant, importantes par le
coefficient de dilatation postérieure et
de protéger |'union de rayons solaires.
* Respecter des temps séché et de la
pression appliquée.

Unions filetées

* Union sans avoir besoin d’aucun
outil spécial.

* Ne pas utiliser quand le systéme
devra supporter beaucoup de force
de torsion.

* Ne pas forcer la spirale.

* Le renforcement seulement avec
ruban de PTFE est recommendable
(Teflon®) puisqu’offrira-t-il une plus
grande éftanchéité.

* La spirale peut avoir renforcement
métallique.

¢ Dans des unions PVC-U avec métal,
le male doit étre le PVC-U. D’autres
possibilités sont expliquées dans les
paragraphes correspondants (union
par ensemble élastique, des

brides, 3 piéces). L’

PVC-U

* Rango de temperaturas: 0°C a
60°C.

* Resistente a la abrasién.

* No téxico y libre de corrosién.

* No es necesario soporte especial
para tubo rigido.

* |deal para instalaciones exteriores o
enterradas.

* Resistente a gran variedad de
sustancias quimicas inorgdnicas.

* Posibilidad de unién por rosca.

* Resistente a la mayoria de
soluciones d4cidas, alcalinas o sales.
* Para su instalacién no son
requeridas herramientas especiales.
* Uniones con adhesivo o uniones de
junta eldstica.

* No resistente a hidrocarburos
aromdticos o clorados (ver tabla de
resistencias quimicas).

PVC-C

* Rango de temperaturas: 0°C a
80°C.

* Buena resistencia mecénica

* Baja conduccién térmica.

* Inodoro e insipido.

* Tuberia rigida recomendada para
instalaciones por encima del suelo.
* Resistente a muchas sustancias
quimicas inorgdnicas.

* Posibilidad de unién por rosca.

* No son necesarias herramientas
especiales.

* No inflamable y auto-extinguible.
* No resistente a disolventes
orgdnicos (ver tabla de resistencias
quimicas).

Uniones encoladas

* Los adhesivos acttan de soldadura
(sin necesidad de calor) entre

dos superficies y son aislantes de
sustancias quimicas, electricidad, efc.
No aplican tensién zonal (como los
tornillos, efc.).

* Herramientas necesarias: corta
tubos, chaflanador, limpiador,
adhesivo y aplicador.

* Ver minima cantidad de cola para
cada digmetro.

* Chaflanar bien el tubo segin
especificaciones, para evitar el
desprendimiento de cola al insertar el
tubo en el accesorio.

* Es importante el limpiado de
superficies para evitar contactos
defectuosos.

* Las superficies deben estar secas y
sin tocar cuando se aplique la cola.

* Observar las temperaturas
permitidas al encolar, importantes por
el coeficiente de dilatacién posterior y
proteger la unién de rayos solares.

* Respetar tiempos de secado y
presién aplicada.

Uniones roscadas

* Unién sin necesidad de ninguna
herramienta especial.

* No utilizar cuando el sistema tenga

que soportar mucha fuerza de torsién.

* No forzar la rosca.

¢ Es recomendable el refuerzo sélo
con cinta de PTFE (Teflon®) ya que
ofrecerd una mayor estanqueidad.
* La rosca puede tener refuerzo
metdlico.

¢ En uniones PVC-U con metal, el
macho debe ser el PYC-U.

Otras posibilidades se explican en los
apartados correspondientes (unién
por junta eldstica, bridas, 3 piezas).

n

PVC-U

* Intervalo de temperaturas: 0°C a
60°C.

* Resistente & abraséo.

* Ndo téxico nem corrosivel.

* Néo é necessdrio suporte especial
para tubo rigido.

* |deal para instalagdes exteriores ou
enterradas.

* Resistente a grande variedade de
substéncias quimicas inorgdnicas.

* Possibilidade de unido por rosca.
* Resistente & maioria de solucdes
4cidas, alcalinas ou sais.

* Para sua instalacdo ndo séo
necessdrias ferramentas especiais.

* Unides com cola fria ou unides de
junta autoblocante.

* Ndo resistente a hidrocarbonetos
aromdticos ou clorados (ver tabela de
resisténcias quimicas).

PVC-C

* Intervalo de temperaturas: 0°C a
80°C.

* Boa resisténcia mecénica

* Baixa condutividade térmica.

* Inodoro e insipido.

* Recomendado para instalacées
exferiores.

* Resistente a muitas substéncias
quimicas inorgdnicas.

* Possibilidade de unido por rosca.
* Néo séo necessdrias ferramentas
especiais.

* Néo inflamével e auto-extinguivel.
* Ndo resistente a dissolventes
orgénicos (ver tabela de resisténcias
quimicas).

Unides coladas

* As colas actuam como soldadura
(sem necessidade de calor) entre
duas superficies e sdo isolantes de
substéncias quimicas, electricidade,
etc. NGo aplicam tensdo local (como
os parafusos, efc.).

* Ferramentas necessdrias: corta
tubos, chanfrador, material de
limpeza, cola e aplicador.

* Ver minima quantidade de cola
para cada didmetro.

* Chanfrar bem o tubo segundo
especificagdes, para evitar o
desprendimento de cola ao inserir o
tubo no acessério.

* Importante a limpeza de superficies
para evitar contactos defeituosos.

* As superficies devem estar secas e
sem tocar quando se aplica a cola.

* Observar as temperaturas
permitidas ao colar, importantes pelo
coeficiente de dilatacéo posterior e
proteger a unido de raios solares.

* Respeitar tempos de secagem e
pressdo aplicada.

Unides roscadas

* Unido sem necessidade de
nenhuma ferramenta especial.

* Néo utilizar quando o sistema tenha
que suportar muita forca de torcéo.

* Nao forcar a rosca.

* E recomendével o reforco s6

com cinta de PTFE (Teflon®) j& que
oferecerd uma maior estanquecidade.
* A rosca pode fer reforco metélico.

¢ Em unides PVC-U com metal, o
macho deve ser em PVC-U.

Outras possibilidades explicam-se nos
capitulos correspondentes (unido por
junta autoblocante, flanges, 3 pecas).
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PVC-U PRESSURE FITTINGS

PVC-U FITTINGS
Solvent socket, threaded & adaptor

RACCORDS EN PVC-U

A coller, a visser et mixtes

ACCESORIOS EN PVC-U

Encolar, roscar y mixtos

ACESSORIOS EM PVC-U
Colar, roscar e de transicéo

N\

Elbows & bends

Coudes et courbes

Codos y curvas 20
Joelhos e curvas

Tees & crosses

Tés et croix 24
Tés y cruces

Tés e cruzetas

Sockets & reducers

Manchons et réductions 27
Manguitos unién y reducciones

Unides e reducoes

Flanges & bolts

Brides et boulons

Bridas y tornillerfa 30
Flanges e parafusos

§8°7

Caps Nipples
Bouchons Embouts
Tapones 35 Machones 36
Tampdes Unides

2 N
Unions Spigots
Raccords union Raccords union cannelés
Enlaces 3 piezas 40 Enlaces espiga 45
Jungdes Enlaces espiga

N N
Victaulic® coupling Sight glasses
Union bride Victaulic® Voyants de contréle
Enlace Victaulic® 46 Visores de liquidos 47
Unido Victaulic® Visores de liquidos

2 2
Flowmeters Solvent cement / cleaner / tape
Débimetres Colle, décapant et ruban
Caudalimetros 48 Adhesivos/disolventes/cinta 52
Caudalimetros Colas/produtos limpeza/fita

N

Rubber-ring joint fittings

Raccords avec joint élastique 54
Accesorios con junta eldstica

Acessérios com junta autoblocante

LY | 13



PVC-U FITTINGS

RACCORDS EN PVC-U
ACCESORIOS EN PVC-U
ACESSORIOS EM PVC-U

* Material: PVC-U.
* Injection moulding.
* Density: 1,4 g/cm3.
 Color: grey RAL 7024.
* Dimensions: socket fittings D16 to
D400 and threaded fittings from /4"
to 4",
¢ Dimensions:

Socket fittings according to EN
1452-3.

Threaded fittings according to ISO
7/1.
* For tubes according to EN 1452-2.
* Socket fittings: we recommend
solvent cement THF basis.
* Threaded fittings: in order to
guarantee the watertightness, Teflon
thread-wrap tape must be used. In
PVC-U metal unions, use PVC-U as
the male.

®

Details

CARACTERISTIQUES

* Matériel: PVC-U.
* Moulage par injection.
¢ Densité: 1,4 g/cm3.
e Couleur: gris RAL 7024.
* Dimensions: raccords & coller de
D16 jusqu’a D400 et raccords & visser
de /4" jusqu’a 4”.
* Dimensions:

Raccords & coller conformes & EN
1452-3.

Racords filetés conformes & ISO
7/1.
* Pour tubes selon norme EN 1452-2.
* Raccords & coller: nous
recommandons |"utilisation de colle &
base de THF.
* Raccords filetés: pour garantir
Iétancheité, il faut qu’on utilise de
ruban de Teflon® . Pour les unions
PVC-U-métal, le male soit en PVC-U.

Détails

CARACTERISTICAS

* Material: PVC-U.
* Moldeo por inyeccién.
* Densidad: 1,4 g/cm?3.
e Color: gris RAL 7024.
* Dimensiones: accesorios encolar de
D16 hasta D400 y accesorios roscar
de V4" a 4”.
* Dimensiones:

Accesorios encolar segin la norma
EN 1452-3.

Accesorios roscados segun la norma
ISO 7/1.
* Para tubos segin norma EN
1452-2.
* Accesorios encolar: recomendamos
el uso de cola a base de THFE.
* Accesorios roscados: para
garantizar la estanqueidad sélo es
admisible el uso de cinta de Teflon®.
En uniones PVC-U-metal, el macho
debe ser el PVC-U.

Detalles

PVC-U PRESSURE FITTINGS

CARACTERISTICAS

* Material: PVC-U.
* Moldagem por injecg@o.
* Densidade: 1,4 g/cm?.
* Cér: cinzento RAL 7024.
* Dimensbes: acessérios colar desde
D16 até D400 e acessorios roscar
desde /4" até 4”.
* Dimensdes:

Acessérios colar segundo norma EN
1452-3.

Acessérios roscados segundo norma
ISO 7/1.
* Para tubos segundo norma EN
1452-2.
* Acessérios colar: recomendamos a
uso da cola & base de THF.
* Acessérios roscados: para garantir
a estanqueidad e somente prmissivel
o uso da fita de Teflon® . Em uniées
PVC-U-metal, use o PVC-U como
peca macho.

Detalhes

1 Logo, material, dimensions, PN Logo, matériel, dimensions, PN Logo, material, dimensiones, PN Logo, material, dimensées, PN

Norma europea, N (Aenor), Kiwa o Norma europea, N (Aenor), Kiwa o NF

NF (Afnor) (Afnor)
Marcaje a 45°

Norme européenne, N (Aenor),
Kiwa o NF (Afnor)

European standard, N (Aenor),
Kiwa o NF (Afnor)

3 Marked at 45°

2

Marquage en 45° Marcagem em 45°
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PVC-U PRESSURE FITTINGS

CERTIFICATIONS

AENOR

N

Ceruficado

AENOR i
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AENOR Asociacién Espafola de
Normalizacién y Certificacién
(Spain)

EN 1452-3
N°001/001914

WRAS
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WRAS Water Regulations Advisory
Scheme
(United Kingdom)

N°© 9909021

LVHT Lehr- und Versuchsgesells-
chaft for innovative Hygienete-
chnik mbH

(Deutschland)

CERTIFICATIONS

CERTIFICACIONES CERTIFICAGOES

AFA _HAF!'-I}E
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AFNOR Association frangaise de
Normalisation
(France)

NF T 54-016, NF T 54-029
N° 50-1-P-13

AFNOR certificate covers the
references shown with '
Certification AFNOR pour les
références identifiées avec '
Certificacién AFNOR para las
referencias identificadas con '
Certificagdo AFNOR para as
referéncias identificadas com '

Kiwa
(The Netherlands)

BRL-K504
N° K20878/01

KIWA certificate covers the
references shown with ?
Certification KIWA pour les
références identifiées avec ?
Certificacion KIWA para las
referencias identificadas con ?
Certificagdo KIWA para as
referéncias identificadas com ?
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ACS Attestation de Conformité
Sanitaire
(France)
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SOLVENT
RECOMMENDATIONS

See standard ENV 1452-6: Guidance
for installation.

A. Pipe measure calculation:
l=d-(Z +2)

B. Cut the pipe: always use the proper
tools to cut the pipe. Make sure the cut
is square.

RECOMMANDATIONS
POUR LE COLLAGE

Voir norme ENV 1452-6: Conseils
pour l'installation.

A. Déterminer la longueur du tube:
I=d-(Z +2,)

PVC-U PRESSURE FITTINGS

RECOMENDACIONES
DE ENCOLADO

Ver norma ENV 1452-6: Prdcticas
recomendadas para la instalacién.

A. Determinar la longitud del tubo:
l=d-(Z +2,)

B. Couper le tube: réaliser une coupe
perpendiculaire & I'axe du tube en
utilisant les outils adaptés.

r

B

B. Cortar el tubo: asegurar un corte
perpendicular al eje del tubo, utilizando
las herramientas adecuadas.

RECOMENDAGCOES

PARA A COLAGEM

Ver norma ENV 1452-6: Préticas
recomendadas para a instalagéo.

A. Determinar o comprimento do
tubo:
I=d-(Z, +2)

B. Cortar o tubo: realizar um corte
perpendicular ao eixo do tubo,
utilizando as ferramentas adequadas.

=1 Ik \ 'I.E"
O

L

C. Chamfer.

C. Faire un chanfrein.

a ) 35° - 40°

D. Clean pipe and fittings with cleaner.
Use a dry clean paper or cloth. The
surface should have a matt finish. Do
not touch the clean surface.

E. Check adhesive: adhesive must run
well after shaking. Keep both cleaner
and adhesive in a cool dry place.

D. Nettoyer le tube et les accessoires
avec un dissolvant. Utiliser un papier
absorbant ou un linge propre. La
surface doit rester mate. Ne pas
toucher la surface propre.

Xn F

E. Vérifier la colle: apres I'avoir agitée,
la colle doit couler aisement, conserver
le dissolvant et la colle dans un endroit
frais et sec.

C. Hacer chaflan.

D. Limpiar tubo y accesorio con
disolvente limpiador. Utilizar papel
absorbente o pafo limpio. La
superficie debe quedar mate. No tocar
la superficie limpia.

E. Comprobar la cola: después de
agitar debe fluir facilmente. Conservar
limpiador y cola en lugar seco vy
fresco.

—

i3
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C. Fazer chanfre.

'!lll.z 2.4 4-6 5.7

D. Limpar o tubo e acessérios com
dissolvente de limpeza. Utilizar papel
absorvente ou pano limpo. A superficie
deve ficar sem brilho. N&o tocar a
superficie limpa.

E. Verificar a cola: depois de agitar
deve fluir fécilmente. Conservar o
material de limpeza e a cola em lugar
seco e fresco.



PVC-U PRESSURE FITTINGS

F. Apply the adhesive in the pipe and in
the fitting with a suitable brush.

F. Appliquer la colle dans le tube et
dans l'accessoire avec un pinceau
adéquat.

G. Join fitting and pipe: hold them for
a moment. Before 1 minute once the
adhesive has been applied, insert the
fitting without turning. Eliminate any
excess adhesive.

H. Drying time: 1 h/bar approximately.
Depending on environmental
temperature and tolerance.

G. Joindre accessoire et tube:
maintenir durant quelques instants.
Aprés une minute d’avoir appliqué
la colle enfoncer le tube & fond sans
visser. Eliminer le surplus de colle.

—

H. Période de séchage: environ 1
h/bar. Dépend de la température
ambiante et la tolérance.

< P

iy

L

F. Aplicar la cola en el tubo y en el
accesorio con un pincel adecuado.

F. Aplicar a cola no tubo e no acessério
com um pincel apropiado.

Brush
Pinceau o8 253

Pincel
Pincel

G. Unir accesorio y tubo: mantener
unos instantes. Infroducir a tope sin
giro alguno antes de 1 minuto desde la
aplicacién del adhesivo. Eliminar cola
sobrante.

H.Periododesecado: aproximadamente

1 h/bar. Depende de la temperatura
ambiente y tolerancia.

17

g =—
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G. Unir acessérios e tubo: manter
uns instantes. Apds 1 minuto de
aplicacdo da cola, introduzir o tubo
sem movimentos circulares. Eliminar o
excesso de cola.

H. Periodo de secagem:
aproximadamente 1 h/bar. Depende
da temperatura ambiente a tolerancia.




PIPE
INSTALLATION

Expansions calculation:

PVC-U dilatation coefficient = 0,08
mm/m °C

AT = temperature change in °C

AL = contraction or expansion in mm
a = necessary length to flex

D = diameter

L= length in m.

INSTALLATION DES
TUBES

Calculer les dilatations:

Coefficient de dilatation du PVC-U =
0,08 mm/m °C

AT = changement de température en
°C

AL = contraction ou élargissement en
mm
a = longueur nécessaire pour la
flexion

D = diamétre

L= longueur en m.

PVC-U PRESSURE FITTINGS

INSTALACIONES DE
TUBOS

Calcular las dilataciones:

Coeficiente de dilatacién del PVC-U =
0,08 mm/m °C

AT = cambio de temperatura en °C
AL = contraccién o alargamiento en
mm

a = longitud necesaria para la flexién
D = digmetro

L= longitud en m.

INSTALACOES DE
TUBOS

Céleulo das dilatagdes:

Coeficiente de dilatacdo do PVC-U =
0,08 mm/m °C

AT = mudanga de temperatura em °C
AL = contraccdo ou alargamento

em mm

a = comprimento necessdrio para a
flexdo

D = diégmetro

L = comprimento em m.

AL = LxAT x 0,08

Vo8 a = 33,5/D x AL

Fix points distribution:

Place the fixing points (F) in order to
equalise the free dilatation lengths (Fig.
1).

Sometimes it is necessary to put

espansion curls in order to compensate
the length changes (Fig. 2).

Fig. 1

Distribution des points fixes:

Situer les points fixes (F) afin que
les longueurs libres de dilatation se
répartissent (Fig. 1).

Dans plusieurs cas il est nécessaire
d’avoir recours & des boucles
d’expansion, ayant pour but d’absorber
les changements de longueur (Fig. 2).

Compensed installation:

When working temperature is notably
higher than the installation temperature
we can compensate the expansions
when assembling.

Installation compensée:

Quand la température de travail
est nettement supérieure a celle
d’installation, les dilatations peuvent se
compenser dans le montage.

Fig. 2

Distribucién de los puntos fijos: Situar
los puntos fijos (F) de forma que
se repartan las longitudes libres de
dilatacién (Fig. 1).

En ciertos casos puede ser necesario
recurrir a bucles de expansién, con
objeto de absorber cambios de
longitud (Fig. 2).

| laLe a2
T
L

Instalacién compensada:

Cuando la temperatura de trabajo
es notablemente superior a la de
instalacién, las dilataciones pueden
compensarse en el montaije.

Distribucdo dos pontos fixos::

Colocar os pontos fixos (F) de modo
que se repartam as distancias de
dilatagao (Fig. 1).

Em certos casos pode ser necessério
recorrer a frogos de expansGo em
espiral para compensar alteracées de
comprimento (Fig. 2).

Instalagdo compensada:

Quando a temperatura de trabalho
¢ consideravelmente superior & da
instalagdo, as dilatagdes podem
compensar-se na montagem.



PVC-U PRESSURE FITTINGS

TECHNICAL CARACTERISTIQUES

CHARACTERISTICS TECHNIQUES

CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS
TECNICAS TECNICAS

Working pressure at 20°C (73°F) water Pression de service & 20°C (73°F) Presién de servicio a 20°C (73°F) Pressdo de servico a 20°C (73°F)
temperature: température de |'eau: temperatura del agua: temperatura de dgua:
Socket unions: Unions collés: Uniones encolar: Unides coladas:
D16 -D140: PN 16 (240 psi) D16 -D140: PN 16 (240 psi) D16 - D140: PN 16 (240 psi) D16 -D140: PN 16 (240 psi)
* D160 - D315: PN 10 (150 psi) * D160 - D315: PN 10 (150 psi) * D160 - D315: PN 10 (150 psi) * D160 - D315: PN 10 (150 psi)
Threaded unions: Unions filetés: Uniones roscar: Unides roscadas:
« PN 10 (150 psi) « PN 10 (150 psi) « PN'10 (150 psi) « PN 10 (150 psi)
PRESSURE / DIAGRAMME PRESSION DIAGRAMA PRESION / DIAGRAMA DE PRESSAO
TEMPERATURE GRAPH / TEMPERATURE TEMPERATURA / TEMPERATURA
psi  bar
270 18 50 years / water flow
50 années / fluide de I'eau
240 16 B 50 afios / fluido de agua
50 anos / caudal de d4gua
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Temperature / Température / Temperatura / Temperatura

TOLERANCE DIAGRAMME DIAGRAMA DIAGRAMA
GRAPH TOLERANCE TOLERANCIAS TOLERANCIA
(mm x D solvent socket) (mm x D a coller) (mm x D encolar) (mm x D colar)
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PVC-U PRESSURE FITTINGS

Elbows Coudes Codos Joelhos
UP 01. SF
90° elbow Coude 90° Codo 90° Joelho 90°

* Female solvent socket
* Mefric series

* Femelle & coller
* Série métrique

UP 01. SFT

* Encolar hembra
* Serie métrica

* Colar fémea
* Série métrica

t D CODE REF. DN PN L ¥ 4 E
16 11655 0501016 10 16 14 10 25
20 01712 05010202 15 16 16 1 27
25 01713 0501025"2 20 16 19 14 33
32 01714 05010322 25 16 22 17 41
40 01715 0501 0402 32 16 26 21 50
50 01716 05010502 40 16 31 26 61
63 01717 0501 0632 50 16 38 33 76
75 01718 05010752 65 16 44 39 90
90 01719 0501 090 2 80 16 51 46 108
110 01720 0501 110 100 16 61 56 131
125 01721 0501125 110 16 69 64 148
140 01722 0501 140 125 16 76 71 164
160 01723 0501 160 150 10 86 81 180
200 01724 0501 200 175 10 106 101 225
225 01725 0501 225 200 10 119 114 252
250 01726 0501 250 225 10 131 126 284
315 01727 0501 315 300 10 164 159 352
400 34807 0501 400* 353 5 206 202 439

Coude 90° mixte
* Femelle & coller et femelle & visser

Codo 90° mixto
* Encolar hembra y roscar hembra

90° adaptor elbow
 Female solvent socket & BSP female

Joelho 90° transigéio
¢ Colar fémea e roscar fémea BSP

UP 01. SFTR

thread BSP BSP * Série métrica
* Metric series * Série métrique * Serie métrica
L DxG CODE REF. DN PN L z E
20 x " 01728 0501 420 15 10 16 11 28
25 x ¥4 01729 0501 425 20 10 19 14 34
o O w 32x1" 01730 0501 432 25 10 22 17 43
40 x 14" 01731 0501 440 32 10 26 21 54
-t 50 x 14" 01732 0501 450 40 10 31 26 63
L 63x2" 01733 0501 463 50 10 38 33 78
75 x 25" 22596 0501 475 65 10 44 40 89
90 x 3" 22597 0501 490 80 10 51 48 106
110 x 4" 22598 0501510 100 10 61 58 129

90° adaptor reinforced elbow

* Female solvent socket & BSP female
thread

* Metric series

Coude 90° mixte renforcé

* Femelle & coller et femelle & visser

BSP
* Série métrique

Codo 90° mixto reforzado

* Encolar hembra y roscar hembra

BSP

* Serie métrica

Joelho 90° transicéo reforcado

* Colar fémea e roscar fémea BSP

* Série métrica

DxG CODE REF. DN PN L y 4 E
20 x " 01740 0501 820 15 16 16 11 28
w 25 x 4" 01741 0501 825 